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3.5.1.6. Resistencia ala Compresion Axial del Mortero (NTP
334.051 - 2006).
3.5.1.6.1. Equipos y materiales.

Para la realizacion de este ensayo se utilizaron los siguientes equipos y

materiales.

» 01 Maquina a compresion.
» 01 Molde de forma cubica de L=5cm
» 01 Pie de rey.

» Herramientas manuales. (recipientes, cucharon, etc.).
3.5.1.6.2. Procedimientos.

I. Se toma un pequefia parte del mortero elaborado para la fabricacion
de pilas y muretes. Se tendra una muestra minimo 3 especimenes

(cubos de 5 cm de arista) por cada mezcla preparada.

Figura. 80 Preparacion y dosificacion del Mortero Artesanal, Normado E
industrial.

II.  Preparar los moldes cubicos metalicos. Aplicar una capa de lubricante
para evitar que se adhiera el mortero y de ese modo facilitar el

desmoldaje y evitar astillar las muestras.
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Figura. 81 Preparacion de los molde Cubicos (L=5 cm).

lll.  Verter el mortero en molde cubico metélico, de manera que este
llegue a completarse en dos capas. las cuédles seran compactadas

manualmente para evitar la presencia de cangrejeras. La superficie
superior se enraso y se nivelo.

Tndusriol|

IO\ Or‘Cl cion

Figura. 82 Preparacion de Cubicos de Mortero Industrial (L=5 cm).

IV. Dejar fraguar hasta obtener una base dura para luego ser etiquetadas
segun el tipo de mortero.

V. Pasado las 24 horas se desmoldaran y se sumergirdn en agua, para

el respectivo curado. Dichas muestras se ensayaron a los 28 dias.
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Figura. 83 Desmoldaje y curado de los cubos de Mortero.

VI. Pasado los 28 dias se retiraron las muestras y secaron; para obtener
la condicion de saturado con superficie seca. Se procede a

determinar el peso y las dimensiones de cada muestra.

Figura. 84 determinando las dimensiones de los lados; los cubos estdn saturados con superficie seca.

VII.  Se llevé cada muestra a la maquina de compresion y se ensayaron a

una velocidad constante.

Figura. 85 Resistencia a la compresion de cubos de mortero.
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VIIl.  Se registraron los valores a compresion de cada mortero.

Se realizaron 4 especimenes para una mezcla realizada ya sea del mortero
Artesanal, Normado e Industrial; ya sea en la fabricacion de una pila o un
murete. Se eliminara el espécimen con alguna imperfeccion, de esta

manera quedando 3 especimenes para la evaluacion de resultados.
3.5.1.6.3. Toma de datos.

A. Resistencia ala Compresion Axial del Mortero Artesanal,

Normado e Industrial.

EL Mortero Artesanal es una mezcla homogénea de Agregado fino
compuesto (agregado fino de la cantera de Vicho y arena fina de la cantera
de Pisac — en proporcion volumétrica de 2:1), una pasta aglomerante de
cemento Yura IP y agua potable. Su estructura interna esta compuesta de
Cemento y arena en una relacion en volumen de 1.5 (Cemento: Arena) y

agua al criterio de la mano de obra.

El mortero Normado esta conformado por el Agregado fino de la cantera de
Morro Blanco. Es el hormigén de la zona (San Salvador), a la cual se le
realizo un tamizado previo por la malla N°8 y teniendo como pasta
cementante al cemento Yura IP. Su estructura interna estad compuesta de
Cemento y arena en una relacion en volumen de 1:4 (Cemento: Arena) y

agua al criterio de la mano de obra.

El mortero industrial o premezclado en seco — Supermix, ya viene dosificado
cumpliendo la normativa ASTM C-387, a la cual solo se le agrega agua

segun sus especificaciones técnicas (7 litros por bolsas).

160

DERECHOS DE AUTOR RESERVADOS




e

M\ INIVERSIDAD ANDINA DI CUSCO Repositorio Digital

AR de Tesis

Tabla 55 Toma de Datos — Resistencia a la compresion del Mortero en la Elaboracion de Pilas.

p [ HOJA DE LABORATORIO. | eoan
TESIS: S
EVALUACION COMPARATIVA DE LA INFLUENCIA DE DIFERENTES ESPESORES DE JUNTA DE MORTERO DE
é ¥ 2 TRES DIFERENTES CALIDADES EN MURETES DE ALBANILERIA SOMETIDOS A COMPRESION DIAGONAL, 4@"@
ELABORADOS CON LADRILLO KING KONG 18 HUECOS DE LA ZONA DE SAN JERONIMO - CUSCO”
ENSAYO: Resistencia a la compresion de cubos de mortero.
Referencias Normativa: NTP 334.051 (Método de ensayo para determinar la resistencia a la compresién de morteros de cemento Portland usando especimenes de
cubitos de 50 mm de lado) -2002.
Realizado por: Eduardo Salinas Achulli y Mijail Lianque Huayhua.
Lugar: Laboratorio de suelos, pavimento, materiales y concreto de la Universidad Andina del Cusco. Fecha: Mayo y Junio el 2016.
TAMANO DE LA MUESTRA: Unidades de 5.00 X 5.00 X 5.00 cm.
fm: Resistenciaalacompresion. (Kg/cm?2)
P: Carga de rotura. (Kg)
A: Areabruta. (cm2)
Datos y calculos:
DIMENSIONES AREA CARGA
Espécimen Mortero| Espesor Altura (cm) Largo (cm) Ancho (cm) MAXIMA | oBsERVACIONES
H1 H2 |Hprom L1 L2 Lprom| A1 A2 |Aprom| cm2 Kg.
1 Pila Artesanal.] 1.50 cm 5.30 5.20 5.25 5.20 5.20 5.20 5.30 5.30 5.30 27.56 1502.00
2 Pila Artesanal.| 1.50 cm 5.20 5.00 5.10 5.00 5.10 5.05 5.10 5.00 5.05 25.50 eliminado
3 Pila Artesanal.| 1.50 cm| 5.10 5.20 5.15 5.20 5.10 5.15 5.10 5.10 5.10 26.27 1200.00
4 Pila Artesanal.] 1.50 cm 5.20 5.00 5.10 5.00 5.10 5.05 5.00 5.00 5.00 25.25 1250.00
5 Pila Artesanal.| 2.00cm| 5.30 5.10 5.20 5.30 5.20 5.25 5.20 5.20 5.20 27.30 1000.00 eliminado
6 Pila Artesanal.| 2.00cm| 5.10 5.20 5.15 5.10 5.10 5.10 5.10 5.10 5.10 26.01 1321.00
7 Pila Artesanal.| 2.00 cm 5.20 5.00 5.10 5.20 5.10 5.15 5.10 5.10 5.10 26.27 1245.00
8 Pila Artesanal.| 2.00 cm| 5.30 5.20 5.25 5.20 5.30 5.25 5.20 5.20 5.20 27.30 1236.00
9 Pila Artesanal.] 2.50 cm 5.10 5.00 5.05 5.10 5.10 5.10 5.00 5.00 5.00 25.50 1256.00
10 Pila Artesanal.| 2.50 cm 5.00 5.00 5.00 5.10 5.10 5.10 5.00 5.10 5.05 25.76 1300.00
11 Pila Artesanal.] 2.50cm| 5.20 5.20 5.20 5.10 5.20 5.15 5.10 5.20 5.15 26.52 1350.00
12 Pila Artesanal.|] 2.50 cm 5.00 5.10 5.05 5.00 5.10 5.05 5.00 5.00 5.00 25.25 eliminado
13 Pila Normado | 1.50 cm 5.10 5.10 5.10 5.10 5.00 5.05 5.00 5.00 5.00 25.25 1800.00 eliminado
14 Pila Normado| 1.50cm| 5.10 5.00 5.05 5.00 5.10 5.05 5.00 5.10 5.05 25.50 2500.00
15 Pila Normado | 1.50 cm 5.20 5.00 5.10 5.10 5.10 5.10 5.10 5.10 5.10 26.01 2320.00
16 Pila Normado| 1.50cm| 5.10 5.20 5.15 5.10 5.10 5.10 5.10 5.00 5.00 25.50 2210.00
17 Pila Normado | 2.00 cm 5.10 5.00 5.05 5.20 5.20 5.20 5.20 5.00 5.10 26.52 2400.00
18 Pila Normado | 2.00 cm 5.20 5.10 5.15 5.30 5.20 5.25 5.20 5.10 5.15 27.04 2480.00
19 Pila Normado| 2.00cm| 5.00 5.00 5.00 5.10 5.10 5.10 5.30 5.00 5.15 26.27 1802.00
20 Pila Normado | 2.00 cm 5.00 5.30 5.15 5.20 5.20 5.20 5.20 5.15 5.18 26.91 eliminado
21 Pila Normado | 2.50 cm 5.30 5.20 5.25 5.20 5.30 5.25 5.30 5.20 5.25 27.56 eliminado
22 Pila Normado| 2.50cm| 5.20 530 5.25 5.20 5.10 5.15 5.20 5.20 5.20 26.78 1800.00
23 Pila Normado | 2.50 cm 5.30 5.30 5.30 5.20 5.10 5.15 5.20 5.10 5.15 26.52 1980.00
24 Pila Normado| 2.50cm| 5.10 5.20 5.15 5.20 5.20 5.20 5.10 5.00 5.05 26.26 2200.00
25 Pila Industrial| 1.50 cm 5.10 5.20 5.15 5.20 5.30 5.25 5.20 5.00 5.10 26.78 3250.00
26 Pila Industrial| 1.50 cm 5.20 5.10 5.15 5.10 5.10 5.10 5.20 5.10 5.15 26.27 3320.00
27 Pila Industrial| 1.50 cm| 5.20 5.30 5.25 5.30 5.20 5.25 5.20 5.20 5.20 27.30 2950.00
28 Pila Industrial| 1.50 cm 5.20 5.30 5.25 5.20 5.30 5.25 5.10 5.30 5.20 27.30 4015.00 eliminado
29 Pila Industrial| 2.00 cm 5.20 5.20 5.20 5.10 5.20 5.15 5.00 5.30 5.15 26.52 3456.00
30 Pila Industrial| 2.00 cm| 5.10 5.20 5.15 5.10 5.30 5.20 5.00 5.20 5.10 26.52 3420.00
31 Pila Industrial| 2.00 cm 5.10 5.10 5.10 5.20 5.10 5.15 5.10 5.20 5.15 26.52 eliminado
32 Pila Industrial| 2.00 cm| 5.20 5.20 5.20 5.10 5.20 5.15 5.00 5.10 5.05 26.01 3682.00
33 Pila Industrial| 2.50 cm 5.30 5.20 5.25 5.20 5.30 5.25 5.10 5.10 5.10 26.78 3845.00
34 Pila Industrial| 2.50 cm 5.30 5.20 5.25 5.20 5.20 5.20 5.10 5.10 5.10 26.52 4100.00
35 Pila Industrial| 2.50 cm| 5.20 5.10 5.15 5.30 5.10 5.20 5.20 5.10 5.15 26.78 3750.00
36 Pila Industrial| 2.50 cm 5.20 5.20 5.20 5.20 5.20 5.20 5.30 5.20 5.25 27.30 eliminado
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Tabla 56 Toma de Datos — Resistencia a la compresion del Mortero en la Elaboracion de Muretes.

M | HOJA DE LABORATORIO. | —

& "3 Ao
TESIS: f@@""% X

EVALUACION COMPARATIVA DE LA INFLUENCIA DE DIFERENTES ESPESORES DE JUNTA DE MORTERO DE
g ; TRES DIFERENTES CALIDADES EN MURETES DE ALBANILERIA SOMETIDOS A COMPRESION DIAGONAL,
ELABORADOS CON LADRILLO KING KONG 18 HUECOS DE LA ZONA DE SAN JERONIMO - CUSCO”

ENSAYO: Resistencia a la compresion de cubos de mortero.

Referencias Normativa: NTP 334.051 (Método de ensayo para determinar la resistencia a la compresion de morteros de cemento Portland usando especimenes de
cubitos de 50 mm de lado) -2002.
Realizado por: Eduardo Salinas Achulli y Mijail Lianque Huayhua.

Lugar: Laboratorio de suelos, pavimento, materiales y concreto de la Universidad Andina del Cusco. Fecha: Mayo y Junio el 2016.

TAMARNO DE LA MUESTRA: Unidades de 5.00 X 5.00 X 5.00 cm.

fm: Resistenciaalacompresion. (Kg/cm2)

P: Carga de rotura. (Kg)

A: Areabruta. (cm2)

Datos y calculos:
DIMENSIONES AREA CfARGA
Espécimen Mortero| Espesor Altura (cm) Largo (cm) Ancho (cm) MAXIMA | OBSERVACIONES
H1 H2 |Hprom L1 L2 Lprom| A1 A2 |Aprom| cm2 Kg.

1 Murete |Artesanal.| 1.50 cm 5.00 5.10 5.05 5.20 5.10 5.15 5.10 5.12 5.11 26.32 1352.00
2 Murete |Artesanal.] 1.50 cm 5.20 5.10 5.15 5.10 5.10 5.10 5.20 5.20 5.20 26.52 1152.00
3 Murete |Artesanal.| 1.50 cm 5.10 5.00 5.05 5.10 5.20 5.15 5.20 5.20 5.20 26.78 eliminado
4 Murete |Artesanal.] 1.50cm| 5.30 5.00 5.15 5.10 5.20 5.15 5.20 5.20 5.20 26.78 1450.00
5 Murete |Artesanal.| 2.00 cm 5.20 5.10 5.15 5.20 5.20 5.20 5.10 5.10 5.10 26.52 1350.00
6 Murete |Artesanal.| 2.00 cm 5.00 5.20 5.10 5.20 5.30 5.25 5.20 5.20 5.20 27.30 1220.00
7 Murete |Artesanal.] 2.00cm| 5.00 5.20 5.10 5.30 5.20 5.25 5.30 5.10 5.20 27.30 1100.00
8 Murete |Artesanal.| 2.00 cm 5.30 5.10 5.20 5.10 5.30 5.20 5.20 5.30 5.25 27.30 eliminado
9 Murete |Artesanal.] 250cm| 5.20 5.2. 5.20 5.00 5.10 5.05 5.10 5.10 5.10 25.76 1200.00
10 Murete |Artesanal.] 2.50 cm 5.20 5.30 5.25 5.00 5.30 5.15 5.20 5.10 5.15 26.52 eliminado
11 Murete |Artesanal.| 2.50 cm 5.20 5.30 5.25 5.00 5.20 5.10 5.20 5.10 5.15 26.27 1350.00
12 Murete |Artesanal.] 2.50cm| 5.20 5.20 5.20 5.00 5.20 5.10 5.10 5.10 5.10 26.01 1000.00
13 Murete | Normado| 1.50 cm 5.10 5.30 5.20 5.00 5.20 5.10 5.10 5.00 5.05 25.76 1985.00
14 Murete | Normado| 1.50 cm 5.10 5.20 5.15 5.30 5.10 5.20 5.10 5.20 5.15 26.78 2450.00
15 Murete | Normado| 1.50cm| 5.10 5.10 5.10 5.20 5.10 5.15 5.00 5.20 5.10 26.27 eliminado
16 Murete | Normado| 1.50 cm 5.20 5.00 5.10 5.10 5.20 5.15 5.00 5.10 5.00 25.75 2563.00
17 Murete | Normado|2.00cm| 5.20 5.10 5.15 5.30 5.20 5.25 5.20 5.00 5.10 26.78 2375.00
18 Murete | Normado| 2.00 cm 5.30 5.10 5.20 5.20 5.20 5.20 5.20 5.10 5.15 26.78 2130.00
19 Murete | Normado| 2.00 cm 5.00 5.20 5.10 5.20 5.10 5.15 5.10 5.10 5.10 26.27 2050.00
20 Murete | Normado| 2.00cm| 5.00 5.00 5.00 5.10 5.20 5.15 5.10 5.00 5.05 26.01 1896.00 eliminado
21 Murete | Normado| 2.50 cm 5.00 5.30 5.15 5.20 5.20 5.20 5.20 5.00 5.10 26.52 2200.00
22 Murete | Normado| 2.50 cm 5.10 5.20 5.15 5.10 5.20 5.15 5.30 5.20 5.25 27.04 2680.00
23 Murete | Normado|2.50cm| 5.10 5.15.1 5.10 5.10 5.10 5.10 5.10 5.20 5.15 26.27 eliminado
24 Murete | Normado| 2.50 cm 5.10 5.00 5.05 5.10 5.00 5.05 5.00 5.30 5.15 26.01 2130.00
25 Murete | Industrial] 1.50cm| 5.10 5.00 5.05 5.10 5.10 5.10 5.20 5.30 5.25 26.78 3025.00
26 Murete |Industrial] 1.50cm| 5.20 5.00 5.10 5.00 5.20 5.10 5.10 5.20 5.15 26.27 2980.00
27 Murete | Industrial| 1.50 cm 5.20 5.10 5.15 5.20 5.00 5.10 5.10 5.10 5.10 26.01 eliminado
28 Murete |Industrial] 1.50cm| 5.10 5.20 5.15 5.30 5.10 5.20 5.20 5.40 5.30 27.56 3365.00
29 Murete | Industrial| 2.00 cm 5.30 5.20 5.25 5.20 5.00 5.10 5.20 5.10 5.15 26.27 3240.00
30 Murete | Industrial| 2.00 cm 5.20 5.20 5.20 5.10 5.10 5.10 5.10 5.10 5.10 26.01 3360.00
31 Murete |Industrial] 2.00cm| 5.40 5.10 5.25 5.20 5.20 5.20 5.20 5.00 5.10 26.52 eliminado
32 Murete | Industrial| 2.00 cm 5.20 5.10 5.15 5.10 5.20 5.15 5.10 5.10 5.10 26.27 3640.00
33 Murete | Industrial| 250cm| 5.10 5.10 5.10 5.20 5.10 5.15 5.30 5.20 5.25 27.04 3740.00
34 Murete | Industrial] 250cm| 5.10 5.00 5.05 5.20 5.30 5.25 5.10 5.20 5.15 27.04 eliminado
35 Murete | Industrial| 2.50 cm 5.20 5.00 5.10 5.30 5.20 5.25 5.10 5.10 5.10 26.78 3350.00
36 Murete |Industrial| 2.50cm| 5.10 5.10 5.10 5.30 5.10 5.20 5.00 5.10 5.05 26.26 3480.00
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3.5.2. Procesamiento de Datos de las Caracteristicas Fisico —
Mecanicas de la Unidad de la Albafiileria, Ladrillo 18
huecos - Latesa.

3.5.2.1. Analisis del Peso y Maniobrabilidad del Ladrillo King

Kong 18 huecos - Latesa. (Norma E 070 del RNE).
3.5.2.1.1. Equipos y materiales.

Para la realizacion de este analisis se utilizaron los siguientes equipos y

materiales.

» 01 Balanza.
» Herramientas manuales (brocha, recipientes, etc.).

3.5.2.1.2. Procedimientos.

I. Extraer una muestra representativa del lote, para este caso se
seleccion6 una muestra de 10 unidades, las cuales fueron elegidas al

azar.

Figura. 86 Unidades de Ladrillo King Kong 18 Huecos - Latesa.

II.  Seidentifican las unidades y se proceden a limpiarlas, de esa manera
se eliminaron particulas extrafias adheridas. Se llevan al horno para
obtener una muestra seca, la cual se dejara enfriar a temperatura de

ambiente por un tiempo 4 horas.
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Figura. 87 Resistencia a la compresion de cubos de mortero.

lll.  Se registran su peso de cada unidad. Para luego determinar el peso
promedio de unidad de albafileria.
IV. Se comprueba fisicamente si para ser trasladado o manipulado el

ladrillo se requiere de una sola mano o dos.

3.5.21.3. Tomade datos.

A. Analisis del Peso y Maniobrabilidad del Ladrillo King Kong 18

huecos - Latesa.

Tabla 57 Toma de Datos —Peso y Maniobrabilidad del Ladrillo.

Determinacion del peso y maniobrabilidad del ladrillo King Kong de 18 huecos.
Referencias Normativa: Norma E 070 - Albafiileria del Reglamento nacional de Edificaciones (Articulo 5.1 Caracteristicas generales) — 2006.

Realizado por: Eduardo Salinas Achulli y Mijail Llanque Huayhua.

Lugar: Laboratorio de suelos, pavimento, materiales y concreto de la Universidad Andina del Cusco. Fecha: Marzo del 2016.

TAMANO DE LA MUESTRA: 10 Unidades escogidas al azar del lote de ladrillos.

Datos y célculos:
1. Ladrillo King Kong de 18 huecos de fabricacion Latesa.

Datos ideales del ladrillo:
Ancho (A)=130 mm 4
Largo (L) =240 mm /
Altura (H)=90 mm

[ L (mm)

H (mm)
2. Pesos de cada espécimen:
L. L. maniobrabilidad con una
Espécimen Peso gr Espécimen
mano
1 3345.60 1 Sl
2 3380.00 2 Sl
3 3375.50 3 Sl
4 3415.10 4 Sl
5 3395.30 5 Sl
6 3450.60 6 Sl
7 3545.70 7 Sl
8 3455.20 8 Sl
9 3455.50 9 Sl
10 3520.00 10 S|
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3.5.2.2. Analisis de las Caracteristicas Fisicas Visibles del
Ladrillo King Kong 18 huecos - Latesa. (Norma E 070 del
RNE).

3.5.2.2.1. Equipos y materiales.

Para la realizacion de este analisis se utilizaron los siguientes equipos y

materiales.

» Herramientas manuales (Martillo, brocha, recipientes, etc.).

3.5.2.2.2. Procedimientos.

I.  Se reutilizo la muestra de 10 unidades para la determinacion de las
caracteristicas visibles, como ya se sabe fue una muestra elegida al
azar.

II. Para determinar el color caracteristico de la muestra se visualiz6 las
muestras, y se comprobo si tienen un color uniforme.

[ll.  Para determinar el sonido que genera cada ladrillo se golpe6 con un
objeto metalico cada cara y se identificé si dicho sonido es metalico.
IV. En cada ladrillo se identific6 si hay manchas blanquecinas o la

presencia de cuerpos extrafos.

V. Por ultimo se identificé la existencia de grietas o fracturas en el ladrillo.

Figura. 88 Presencia de fracturas en los bordes y esquinas del ladrillo y presencia de cuerpos extrafios.
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3.5.2.2.3. Tomade datos.

A. Analisis de las caracteristicas fisicas visibles del ladrillo King

Kong 18 huecos - Latesa.

Tabla 58 Toma de Datos —Caracteristicas Fisicas Visibles del Ladrillo.

P [ HOJA DE LABORATORIO. | o
=5 %,
TESIS: Fi/ N
38 ==
EVALUACION COMPARATIVA DE LA INFLUENCIA DE DIFERENTES ESPESORES DE JUNTA DE MORTERO DE TRES Q;/ S
&’ DIFERENTES CALIDADES EN MURETES DE ALBANILERIA SOMETIDOS A COMPRESION DIAGONAL, ELABORADOS CON S

LADRILLO KING KONG 18 HUECOS DE LA ZONA DE SAN JERONIMO - CUSCO”

Descripcion fisica del ladrillo.

Referencias Normativa: Norma E 070 - Albaiiileria del Reglamento nacional de Edificaciones (Articulo 5.5 Aceptacién de la unidad) —2006.

Realizado por: Eduardo Salinas Achulli y Mijail Llanque Huayhua.

Lugar: Laboratorio de suelos, pavimento, materiales y concreto de la Universidad Andina del Cusco. Fecha: Marzo del 2016.

TAMARNO DE LA MUESTRA: 10 Unidades escogidas al azar del lote de ladrillos.

Datos y calculos:
1. Ladrillo King Kong de 18 huecos de fabricacion Latesa.

L (mm)

Datos:

Ancho (A)=130 mm
Largo (L) =240 mm
H (mm) Altura(H)=90 mm

2. Caracteristicas fisicas de la unidad:

Determinacion de las caracteristicas fisicas.
Espécimen
. Manchas o vetas i
Color. Sonido . Fracturas o grietas
salitrosas.
1 uniforme Metalico mancha NO
2 No uniforme Metalico mancha S|
3 No uniforme Metalico No manchas. NO
4 No uniforme Metdlico No manchas. NO
5 No uniforme Metalico mancha Sl
6 uniforme Metalico No manchas. NO
7 uniforme Metalico mancha S|
8 No uniforme Metalico mancha NO
9 No uniforme Metalico mancha S|
10 No uniforme Metdlico No manchas. Sl
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3.5.2.3. Analisis del Porcentaje de Vacios del Ladrillo King Kong
18 huecos - Latesa. (Norma E 070 del RNE y NTP 399. 613).
3.5.2.3.1. Equipos y materiales.

Para la realizacion de este analisis se utilizaron los siguientes equipos y

materiales.

» 01 Probeta graduada.
» 01 Arena Calibrada.

» 01 Vernier o pie de rey
» 01 regla metalica.

>

Herramientas manuales (Embudo, brocha, recipientes, etc.).

Figura. 89 Materiales para determinar el % de vacios del ladrillo.

3.5.2.3.2. Procedimientos.

I. Se reutilizo la muestra de 10 unidades perteneciente al ensayo de
variacion dimensional, la muestra fue elegida al azar bajo el

lineamiento de la norma NTP 331.019.

Figura. 90 Muestra a ser evaluada.
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II. Se determina el volumen de cada ladrillo. Dicho dato se tomé del
ensayo de variacion dimensional.

lll.  Se coloca el ladrillo en una bandeja similar a su tamafio y se procede
a llenar los agujeros con la arena calibrada, una vez llenado los

agujeros se enraza y se elimina el material sobrante.

Figura. 91 Saturado los espacios vacios con arena, ladrillo King Kong 18 huecos

IV. Se retira el ladrillo, de esa manera quedando solo la arena en la
bandeja y se procede a determinar el volumen de la arena por medio

de la probeta graduada.

Figura. 92 Saturado los espacios vacios con arena, ladrillo King Kong 18 huecos
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3.5.2.3.3. Tomade datos.

A. Analisis del Porcentaje de Vacios del Ladrillo King Kong 18

huecos — Latesa (13 x 24 x 9 cm).

Tabla 59 Toma de Datos — Porcentaje (%) de Vacios del Ladrillo King Kong 18 huecos.

[ HOJA DE LABORATORIO |
: TESIS: SRS,
L AT //
EVALUACION COMPARATIVA DE LA INFLUENCIA DE DIFERENTES *@ G-*D
ESPESORES DE JUNTA DE MORTERO DE TRES DIFERENTES CALIDADES EN “@ i ia
Ty MURETES DE ALBANILERIA SOMETIDOS A COMPRESION DIAGONAL, SN

ELABORADOS CON LADRILLO KING KONG 18 HUECOS DE LA ZONA DE
SAN JERONIMO - CUSCO”

ENSAYO: % de Vacios.
Referencias Normativa: NTP 399.613 (UNIDADES DE ALBANILERIA. Métodos de muestreo y ensayos de ladrillos de arcilla usado en
albafiileria) —2005.
Realizado por: Eduardo Salinas Achulli y Mijail Llanque Huayhua.

Lugar: Laboratorio de suelos, pavimento, materiales y concreto de la UAC. Fecha: Marzo del 2016.
Donde:

V%: Porcentaje de vacios.
100V / Vv: Volumen de arena.
V(%) = i

VA : Volumen delladrillo.

Datos y Calculos.

Volumenes Vacios

Espécimen | Volumen del Volflmen

Area Ladrillo de %
Alveolar(cm3) Area bruta
(cm3)

1 980.00 2780.36 35.25
2 990.00 2865.33 34.55
3 970.00 2838.41 34.17
4 970.00 2890.68 33.56
5 980.00 2910.20 33.67
6 950.00 2937.44 32.34
7 950.00 2917.13 32.57
8 960.00 2877.24 33.37
9 950.00 2920.67 32.53
10 940.00 2890.75 32.52
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3.5.2.4. Variacion Dimensional del Ladrillo King Kong 18 huecos
- Latesa. (Norma E 070 del RNE y NTP 399. 613).
3.5.2.4.1. Equipos y materiales.

Para la realizacion de este analisis se utilizaron los siguientes equipos y

materiales.

» 01 Vernier o pie de rey
» 01 regla metélica.
» Herramientas manuales (brocha, recipientes, etc.).

3.5.2.4.2. Procedimientos.

I. Se elige al azar una muestra del lote. La cual estara conformada por
10 unidades, dicho proceso cumple el lineamiento de la norma NTP
331.019 y NTP 399.613.

[I. Las 10 unidades deberan estar secas y limpias.

lll.  Se determina la altura, el ancho y espesor de cada espécimen.
Registrar la altura, ancho y espesor de cada cara, asi obteniendo 4
lecturas para cada caso. para luego determinar el promedio y obtener
las mediadas representativas de la unidad.

Figura. 93 Registro de la dimensiones (Largo, Ancho y Espesor) del ladrillo King Kong 18 huecos.
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3.5.2.4.3. Tomade datos.

A. Variacion Dimensional del Ladrillo King Kong 18 huecos -

Latesa.

Tabla 60 Toma de Datos — Variacion Dimensional Ladrillo King Kong 18 huecos.

3 | HOJA DE LABORATORIO.
TESIS:

EVALUACION COMPARATIVA DE LA INFLUENCIA DE DIFERENTES ESPESORES DE JUNTA DE MORTERO DE
& TRES DIFERENTES CALIDADES EN MURETES DE ALBANILERIA SOMETIDOS A COMPRESION DIAGONAL,
ELABORADOS CON LADRILLO KING KONG 18 HUECOS DE LA ZONA DE SAN JERONIMO - CUSCO”

ENSAYO: Variabilidad Dimensional

Referencias Normativa: NTP 399.613 (UNIDADES DE ALBANILERIA. Métodos de muestreo y ensayos de ladrillos de arcilla usado en albafiileria) —2005.

Realizado por: Eduardo Salinas Achulli y Mijail Llanque Huayhua.

Lugar: Laboratorio de suelos, pavimento, materiales y concreto de la Universidad Andina del Cusco. Fecha: Marzo del 2016.

TAMARNO DE LA MUESTRA: 10 Unidades escogidas al azar del lote de ladrillos.

V: Variacién de dimensiones. (%)

DE —MP /> DE: Dimension especifica. (mm)
=" DE X100 MP: Medida promedio en cadadimension.
(mm)

V%

Datos y calculos:

1. Dimensidn especifica:

Datos:

Ancho (A)=130 mm
Largo (L) =240 mm
H (mm) Altura (H)=90 mm

2. Dimension de cada espécimen:

Dimensiones
Espécimen LARGO (mm) ANCHO (mm) ALTURA (mm)
L1 L2 L3 L4 L promedio Al A2 A3 A4 A promedio H1 H2 H3 H4 |Hopromedio

1.00 239.00 | 241.00 | 240.00 | 242.00 240.50 131.00 [ 131.00 | 131.00 | 131.00 131.00 87.00 | 91.00 | 88.00 | 87.00 88.25
2.00 241.00|245.00 | 241.00 | 244.00 24275 132.50 [ 133.00 | 132.00 | 133.00 132.63 89.00 | 90.00 | 89.00 | 88.00 89.00
3.00 239.00|242.00 | 242.00 | 239.00 240.50 131.00 [ 132.00 | 132.00 | 131.00 131.50 91.00 | 89.00 | 90.00 | 89.00 89.75
4.00 240.00 | 243.00 | 243.00 | 241.00 241.75 132.00 | 132.00 | 132.50 | 132.00 132.13 91.00 | 89.00 | 92.00 | 90.00 90.50
5.00 240.00 | 241.00 | 243.00 | 239.00 240.75 132.00 | 132.00 | 132.00 | 131.00 131.75 91.00 | 89.00 | 94.00 | 93.00 91.75
6.00 240.00 | 242.00 | 241.00 | 241.00 241.00 132.00 [ 132.50 | 132.00 | 132.00 132.13 92.00 | 91.00 | 94.00 | 92.00 92.25
7.00 240.00|243.00 | 243.00 | 240.00 241.50 132.00 [ 133.00 | 132.50 | 132.00 13238 90.00 | 92.00 | 93.00 | 90.00 91.25
8.00 240.00|243.00 | 243.00 | 241.00 241.75 131.50 [ 132.50 | 132.00 [ 131.50 131.88 90.00 | 90.00 | 90.00 | 91.00 90.25
9.00 239.00|244.00 | 244.00 | 241.00 242,00 132.00 | 133.00 | 133.50 | 132.00 132.63 91.00 | 92.00 | 91.00 | 90.00 91.00
10.00 ]240.00|240.00 | 240.00 | 241.00 240.25 131.00 [ 131.50 [ 131.50 | 132.00 131.50 90.00 | 92.00 | 92.00 | 92.00 91.50
Largo promedio| 241.28 Ancho promedio| 131.95 Altura promedio 90.55
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